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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

wir freuen uns, dass Sie sich fur den Priifplan dieses Praxistests interessieren. Dieses Dokument gibt Thnen
einen umfassenden Uberblick tiber die Methoden und Verfahren, mit denen wir den praktischen Teil des Tests
ausgewertet haben. Unser Ziel ist es, Ihnen eine transparente und nachvollziehbare Grundlage zur Verfigung
zu stellen, die es Ihnen ermdglicht, die Qualitat und Eignung der getesteten Produkte eigenstéandig zu beurteilen.

In diesem Dokument wird detailliert erlautert, wie die Kriterien im praktischen Teil dieses Tests bewertet wurden
und wie die Punkteverteilung zustande kam. Ein besonderes Merkmal unserer Tests ist, dass die Produkte von
Verbrauchern in realen Anwendungssituationen gepriift werden, anstatt in einem Laborumfeld. Dies stellt sicher,
dass die Ergebnisse die tatsachliche Nutzererfahrung widerspiegeln und fiir Sie als Verbraucher besonders
relevant sind, aber dadurch auch subjektive Eindriicke wiedergeben kdnnen. Unsere Praxistests sind auf eine
Dauer von zwei bis drei Wochen ausgelegt, um eine realistische und praxisnahe Bewertung zu gewéhrleisten.

Wenn Sie sich auch fur die Bewertung unserer anderen Testkriterien wie Verpackung und Inhalt,
Produktverarbeitung und Erscheinungsbild oder Preis-Leistungs-Verhaltnis sowie den Bewertungen von
Verbrauchern interessieren, kdnnen Sie dies in unserem allgemeingultigen Dokument zum Evaluierungsprozess
nachlesen. Wir testen die Kriterien nach einem standardisierten Verfahren. In diesem Dokument, dem Prifplan,
liegt der Fokus ausschlieRlich darauf, wie der Praxistest durchgefiihrt wurde. Dieser Teil variiert von Produkt zu
Produkt und ist daher nicht standardisierbar. Aus diesem Grund erstellen wir fir jedes Produkt einen
individuellen Prifplan, der transparent zugénglich ist.

Inhalt und Aufbau des Dokuments:

1. Testdurchfiihrung

In diesem Abschnitt wird detailliert beschrieben, wie die Tests durchgefiihrt wurden. Jeder Testschritt wird
prézise erlautert, um die Nachvollziehbarkeit der Ergebnisse sicherzustellen. Die Testdurchfihrung ist in
mehrere Schritte unterteilt, die fur jedes Kriterium spezifisch beschrieben werden.

2. Punkteverteilung

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber die Bewertungsskala, nach der die Punkte vergeben wurden. Die
Punkteverteilung wird fur jedes Kriterium separat dargestellt, sodass die Leistung der Produkte in den
verschiedenen Bereichen nachvollzogen werden kann.

Unser Priifplan zielt darauf ab, eine umfassende und transparente Bewertung der Produkte zu gewahrleisten.
Durch die detaillierte Beschreibung der Testmethoden und die klare Punkteverteilung méchten wir lThnen ein
zuverlassiges Werkzeug an die Hand geben, um fundierte Entscheidungen treffen zu kénnen.

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Prufkriterien, die detaillierte Testdurchfiihrung sowie die
Punkteverteilung genauer erlautert.

Ihr Priifengel Institut
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1. Reinigung
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Vorbereitung des Spritzbeutels

Der Spritzbeutel wurde mit einer Mischung aus einer beliebigen Masse wie Buttercreme und
Lebensmittelfarbe beflllt. Hierflr wurde die Masse gleichmaRig mit einer kraftigen, roten Lebensmittelfarbe
eingefarbt und sorgféltig in den gesamten Spritzbeutel eingebracht, um eine realistische und gleichmafige
Verteilung der Verschmutzungen zu simulieren. Sicherzustellen, dass auch schwer zugangliche Stellen, wie
die Ecken des Beutels, in Kontakt mit der Lebensmittelfarbe-Mischung kommen, war ein wichtiger Aspekt
dieses Schritts.

Schritt 2: Reinigung

Der Spritzbeutel wurde entsprechend der Herstellerangaben gereinigt, um die Riickstédnde zu entfernen. Die
AuRenseite und die Innenseite des Spritzbeutels wurden dabei gleichermal3en berlcksichtigt, wobei
besonderes Augenmerk auf die Ecken und die Spitze des Beutels gelegt wurde.

Schritt 4: Trocknen
Im letzten Schritt wurde der Spritzbeutel nach dem vollstandigen reinigen an einem gut bellfteten Ort
aufgehangt und an der Luft getrocknet.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Der Spritzbeutel ist vollstandig sauber, kein Riickstand von der Lebensmittelfarbe vorhanden.
Der Beutel sieht neuwertig aus, ohne sichtbare Verfarbungen oder Uberreste.

90 Punkte: Der Spritzbeutel ist fast vollstandig sauber, minimale Rucksténde an schwer zuganglichen
Stellen. Diese Ruickstande sind bei genauerer Inspektion erkennbar, beeinflussen aber nicht die allgemeine
Sauberkeit.

80 Punkte: Der Spritzbeutel hat noch einige sichtbare Rickstande, aber keine starken Verfarbungen. Die
verbliebenen Rickstande sind leicht verteilt und befinden sich meist in den Ecken oder an der Spitze.

70 Punkte: Der Spritzbeutel hat merkliche Rickstande und leichte Verfarbungen. Die Rickstande sind
deutlicher erkennbar und stéren das Gesamtbild der Reinigung.

60 Punkte: Der Spritzbeutel ist teilweise sauber, aber deutlich verschmutzt. Es sind grofiere Mengen an
Verfarbungen vorhanden, die eine grindlichere Reinigung erfordern wirden.

50 Punkte: Der Spritzbeutel hat starke Riickstéande und Verfarbungen. Die Lebensmittelfarbe ist noch deutlich
an mehreren Stellen sichtbar, was auf eine unzureichende Reinigung hinweist.

40 Punkte: Der Spritzbeutel ist nur oberflachlich sauber, starke Verfarbungen und Ricksténde innen. Die
aufRere Hiulle ist moglicherweise gesaubert, aber das Innere weist noch erhebliche Verschmutzungen auf.

30 Punkte: Der Spritzbeutel ist kaum gereinigt, noch viele Rickstande und starke Verfarbungen. Es ist
offensichtlich, dass der Test nicht griindlich durchgefiihrt wurde oder dass mehr Reinigungszeit erforderlich
ist.

20 Punkte: Der Spritzbeutel ist fast genauso verschmutzt wie vor der Reinigung. Nur oberflachliche
Veranderungen sind erkennbar, die meisten Verunreinigungen sind noch vorhanden.

10 Punkte: Der Spritzbeutel ist Giberhaupt nicht gereinigt, alle Riickstande und Verfarbungen sind vorhanden.
Keine merklichen Verbesserungen gegeniiber dem Ausgangszustand.

© Prufengel Institut GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Das geistige Eigentum des in diesem Dokument beschriebenen Priifprozesses, einschlieflich aller damit verbundenen Methoden,
Verfahren und Bewertungskriterien, gehort ausschlief3lich der Prifengel Institut GmbH. Jegliche nicht autorisierte Nutzung, Reproduktion, Kopie, Modifikation oder Anlehnung an diesen
Prifprozess, sei es teilweise oder in seiner Gesamtheit, ist strengstens untersagt und wird ohne Vorwarnung strafrechtlich verfolgt.
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2. Handhabung bei unterschiedlichen Fullmengen
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Befillen mit geringer Menge

Der Spritzbeutel wurde mit einer kleinen Menge von einer beliebigen Masse wie Buttercreme befullt, wobei
die Fullmenge jeweils ungeféahr bei 509 lag. Es wurde darauf geachtet, dass der Beutel dicht verschlossen
und keine Luftblasen eingeschlossen wurden. AnschlieRend wurde der Beutel in einer standardisierten
Testumgebung verwendet, um eine bestimmte Menge an Masse gleichmaRig zu verteilen. Dabei wurde
besonderes Augenmerk auf die Kontrolle beim Driicken, die gleichmallige Abgabe der Masse und die
Ergonomie, also die Handhabung und Bequemlichkeit wéhrend der Verwendung, gelegt. Diese Schritte
wurden jeweils von mindestens zwei Testpersonen durchgefiihrt, um subjektive Unterschiede in der
Handhabung zu minimieren.

Schritt 2: Beflllen mit mittlerer Menge

Der Spritzbeutel wurde danach mit einer mittleren Menge von einer beliebigen Masse befillt, die etwa 100g
betrug. Auch hier wurde sorgféltig darauf geachtet, dass der Beutel ordnungsgemar verschlossen und ohne
Lufteinschliisse war. Der Test umfasste das gleichmaRige Auftragen der Masse auf einer festen Unterlage,
wobei wieder die Ergonomie und Kontrolle beim Driicken beurteilt wurden. Spezielle Augenmerkspunkte
waren, ob die Handhabung durch das héhere Gewicht beeintrachtigt war, und ob weiterhin eine
gleichmafige und préazise Abgabe mdglich war. Auch hier wurden die Tests von mehreren Testpersonen
durchgefiihrt, um verlassliche Ergebnisse zu erhalten.

Schritt 3: Befillen mit groRer Menge

Im letzten Schritt wurde der Spritzbeutel bis zur maximalen Kapazitat gefillt. Es wurde darauf geachtet, dass
der Beutel vollstandig und ohne Lufteinschiisse gefillt sowie dicht verschlossen war. Der Test beinhaltete
das gleichmafige Verteilen der Masse und die Evaluierung der Handhabung unter maximaler Belastung.
Hier wurde besonders auf die Ergonomie und Kontrolle geachtet, um festzustellen, ob das hohe Gewicht die
Handhabung beeintrachtigte oder ob Schwierigkeiten bei der prazisen Abgabe der Masse auftraten. Die
Testpersonen gaben Riickmeldungen zur Bequemlichkeit und Kontrolle beim Driicken, was zu einer
umfassenden Bewertung fuhrte.

Schritt 4: Bewertung der Handhabung

Nach jedem Befullen und Testen wurde die Handhabung des Spritzbeutels bewertet. Spezielle Punkte, die in
die Bewertung einflossen, waren die Kontrolle (iber die Abgabe beim Driicken und die Ergonomie, also wie
komfortabel und einfach der Beutel zu handhaben war. Unterschiede wurden besonders bei variierenden
Fiallmengen dokumentiert und analysiert.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Hervorragende Handhabung bei allen Fullmengen, keine Unterschiede spurbar. Der Beutel war
bei jeder Fullmenge perfekt zu kontrollieren und zeigte eine aulergewthnliche Ergonomie und eine
konstante Abgabe der Masse.

90 Punkte: Sehr gute Handhabung, leichte Unterschiede bei maximaler Fillmenge. Bei maximaler Fillmenge
wurden geringe Unterschiede in der Kontrolle und Ergonomie registriert, aber die Handhabung blieb
weitgehend komfortabel und préazise.

80 Punkte: Gute Handhabung, merkliche Unterschiede bei groRer Fillmenge, aber noch kontrollierbar. Die
Kontrolle und Ergonomie wurden bei maximaler Fullmenge herausfordernder, aber blieben akzeptabel fur
den Gebrauch.

70 Punkte: Akzeptable Handhabung, deutliche Unterschiede bei gro3er Fullmenge, schwierig zu
kontrollieren. Bei maximaler Fullmenge war die Handhabung merklich schwieriger, was zu einer
eingeschrankten Kontrolle und einer weniger komfortablen Nutzung fuhrte.

60 Punkte: Schwache Handhabung, schwierig bei mittlerer und groRer Fillmenge. Sowohl bei mittleren als
auch bei grof3en Fillmengen war die Handhabung miihsam, die Kontrolle eingeschréankt und die Ergonomie
beeintrachtigt.

50 Punkte: Unzureichende Handhabung, sehr schwierig bei gro3er Fullmenge. Die Handhabung war
insbesondere bei maximaler Fullmenge unzureichend, wobei die Abgabe der Masse schwer kontrollierbar
war und die Ergonomie darunter litt.

© Prufengel Institut GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Das geistige Eigentum des in diesem Dokument beschriebenen Priifprozesses, einschlieflich aller damit verbundenen Methoden,
Verfahren und Bewertungskriterien, gehort ausschlief3lich der Prifengel Institut GmbH. Jegliche nicht autorisierte Nutzung, Reproduktion, Kopie, Modifikation oder Anlehnung an diesen
Prifprozess, sei es teilweise oder in seiner Gesamtheit, ist strengstens untersagt und wird ohne Vorwarnung strafrechtlich verfolgt.
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40 Punkte: Schlechte Handhabung, kaum kontrollierbar bei mittlerer und grof3er Fillmenge. Die Kontrolle und
Ergonomie waren bei mittlerer und grof3er Fullmenge stark beeintrchtigt, was zu einer ineffizienten Nutzung
fuhrte.

30 Punkte: Sehr schlechte Handhabung, fast unbrauchbar bei grof3er Flllmenge. Bei maximaler Fullmenge
war die Handhabung nahezu unmdglich, die Kontrolle tber die Masse war ungentgend und die Ergonomie
war unzumutbar.

20 Punkte: Extrem schlechte Handhabung, unbrauchbar bei mittlerer und grof3er Fillmenge. Die
Handhabung bei mittlerer und grof3er Fillmenge war extrem schwierig, die Kontrolle tber die Masse und die
Ergonomie waren vollig unzureichend.

10 Punkte: Unbrauchbar bei allen Fullmengen. Der Spritzbeutel war bei jeder getesteten Fullmenge
unbrauchbar, die Handhabung war durchgehend unkontrollierbar und unangenehm.

© Prufengel Institut GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Das geistige Eigentum des in diesem Dokument beschriebenen Priifprozesses, einschlieflich aller damit verbundenen Methoden,
Verfahren und Bewertungskriterien, gehort ausschlief3lich der Prifengel Institut GmbH. Jegliche nicht autorisierte Nutzung, Reproduktion, Kopie, Modifikation oder Anlehnung an diesen
Prifprozess, sei es teilweise oder in seiner Gesamtheit, ist strengstens untersagt und wird ohne Vorwarnung strafrechtlich verfolgt.
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3. Reil¥festigkeit des Materials
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Visuelle Inspektion

Waéhrend der visuellen Inspektion wurde der Spritzbeutel sorgfaltig auf seine Materialstarke hin untersucht.
Der Prifer suchte nach moglichen Schwachstellen im Material, wie z.B. diinnen oder ungleichmafigen
Stellen, die auf eine verminderte Reil3festigkeit hinweisen kdnnten. Der gesamte Beutel wurde von allen
Seiten eingehend betrachtet, um jegliche UnregelmaRigkeiten oder sichtbare Schaden zu identifizieren.

Schritt 2: Belastungstest

Im nachsten Schritt wurde der Spritzbeutel bis zur maximalen Fillmenge mit einem Standardfullgut befillt.
Danach wurde der beflllte Beutel kraftig gedriickt, um die Rei3festigkeit des Materials bei maximaler
Belastung zu testen. Der Beutel wurde dabei verschiedenen Handgriffen unterzogen, die in der Praxis beim
Gebrauch Ublich sind, wie z.B. Driicken, Quetschen und Verdrehen.

Schritt 3: Wiederholter Belastungstest

Der Spritzbeutel wurde erneut geleert und wiederum bis zur maximalen Fillmenge beftllt. Dieser Schritt
wurde mehrfach wiederholt, um die Widerstandsfahigkeit des Materials gegen wiederholte Belastung zu
testen. Zwischen den Fillungen wurde der Beutel erneut stark gedriickt und bearbeitet, um die kumulative
Wirkung von wiederholtem Gebrauch zu simulieren.

Schritt 4: Uberpriifung auf Risse

Nach Abschluss der mechanischen Belastungstests wurde der Spritzbeutel erneut einer griindlichen
visuellen Inspektion unterzogen. Es wurde speziell nach Rissen oder anderen Anzeichen von
Materialschaden gesucht, die durch die Tests hervorgerufen worden sein kénnten. Au3erdem wurde gepruft,
ob die Funktionalitéat des Beutels durch etwaige Schaden beeintrachtigt wurde.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Keine Risse oder Schaden, Material bleibt intakt.

Der Spritzbeutel zeigt nach allen durchgefiihrten Tests keinerlei Anzeichen von Rissen oder anderen
Materialschaden. Die Materialstérke und Integritéat bleiben vollsténdig erhalten, und die volle Funktionalitat
des Beutels ist gewahrleistet.

90 Punkte: Sehr geringe Anzeichen von Materialermiidung, keine Risse.

Der Beutel zeigt nur minimale Anzeichen von Materialermiidung, die jedoch keine Risse oder
Funktionsbeeintrachtigungen verursachen. Die Stabilitéat und Leistung des Materials bleiben nahezu
unverandert.

80 Punkte: Leichte Anzeichen von Materialermudung, aber noch keine Risse.
Erste leichte Anzeichen von Ermidung im Material sind sichtbar, jedoch ohne dass Risse entstehen. Der
Beutel bleibt intakt und funktionell, allerdings mit geringfiigigen Abnutzungserscheinungen.

70 Punkte: Merkliche Anzeichen von Materialermudung, keine signifikanten Risse.

Deutliche Ermidungserscheinungen des Materials sind erkennbar, etwa durch Verfarbungen oder kleine
Strukturverdnderungen, doch es treten noch keine signifikanten Risse auf. Der Beutel ist weiterhin
brauchbar.

60 Punkte: Erste kleine Risse sichtbar, Materialermiidung deutlich.

Einige kleine Risse sind im Material sichtbar, welche die Materialintegritat beeintréachtigen kénnten. Die
Ermidung des Materials ist deutlich erkennbar, aber die Funktionalitat des Beutels bleibt noch weitgehend
erhalten.

50 Punkte: Mehrere kleine Risse, aber noch funktionsféhig.
Mehrere kleine Risse sind gleichm&Rig uber den Beutel verteilt, was seine Haltbarkeit beeintrachtigen
koénnte. Trotz dieser Risse bleibt der Beutel noch funktionsfahig und kann genutzt werden.

© Prufengel Institut GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Das geistige Eigentum des in diesem Dokument beschriebenen Priifprozesses, einschlieflich aller damit verbundenen Methoden,
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40 Punkte: Deutliche Risse, Funktionsfahigkeit eingeschrankt.
Deutliche und gréRere Risse im Material schranken die Nutzung des Beutels erheblich ein. Seine
Funktionsfahigkeit ist reduziert, und der Beutel kann nur noch eingeschrankt verwendet werden.

30 Punkte: GroR3e Risse, Funktionsfahigkeit stark eingeschréankt.
Grof3e und umfassende Risse im Material machen den Beutel kaum noch verwendbar. Die
Funktionsfahigkeit ist stark eingeschrénkt, und der Beutel bietet nur noch minimale Nutzungsmaéglichkeiten.

20 Punkte: Material rei3t bei Belastung, kaum funktionsféhig.

Das Material des Beutels reif3t bei Belastung leicht, was ihn nahezu unbrauchbar macht. Seine
Funktionsfahigkeit ist stark beeintrachtigt, und der Beutel kann nur noch unter sehr leichten Belastungen
eingesetzt werden.

10 Punkte: Material reil3t sofort, unbrauchbar.

Das Material des Spritzbeutels reif3t sofort bei Belastung, wodurch der Beutel komplett unbrauchbar wird.
Jegliche Funktionalitat ist nicht mehr gegeben.

© Prufengel Institut GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Das geistige Eigentum des in diesem Dokument beschriebenen Priifprozesses, einschlieflich aller damit verbundenen Methoden,
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4. Uberpriifen der Tillenvielfalt und -form
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Auswahl und Inspektion der Tullen

Alle im Set enthaltenen Tullen wurden sorgféltig selektiert und auf ihre unterschiedlichen Formen und
GrofRen hin untersucht. Besonders wurde darauf geachtet, die Tullen zu identifizieren, die verschiedene
Designmdglichkeiten bieten. Jede Tille wurde optisch begutachtet und dokumentiert, um sicherzustellen,
dass keine offensichtlichen Mangel wie Beschadigungen oder Abweichungen von der Norm vorliegen.

Schritt 2: Anwendung der Tullen

Jede ausgewahlte Tllle wurde nacheinander auf einen Spritzbeutel gesetzt und mit einer beliebigen Masse
geflllt. In einem kontrollierten Umfeld wurden verschiedene Dekorationstechniken ausprobiert, um die
erzeugten Formen und Muster zu testen. Dabei wurde die Konsistenz und Ausflussrate der Masse
Uberwacht, um sicherzustellen, dass die Tullen ordnungsgeman funktionieren und konsistente Ergebnisse
liefern.

Schritt 3: Vergleich der Ergebnisse

Die Ergebnisse der unterschiedlichen Tullen wurden systematisch dokumentiert und miteinander verglichen.
Dabei wurde die Vielfalt der erzeugten Formen und Muster bewertet. Es wurde geprift, ob die Tullen die
versprochene Vielfalt bieten und ob die Qualitéat der Formen prézise und sauber ist. Fotodokumentationen
der Ergebnisse wurden erstellt, um Vergleiche zu erleichtern.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Breite Vielfalt an Tullen und perfekte Formen bei der Anwendung.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine exzellente Vielfalt an Tullen enthélt, die leicht
verschiedene préazise und saubere Formen erzeugen kdnnen.

90 Punkte: Gute Vielfalt und Formen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine sehr gute Vielfalt an Tullen bietet und die Formen sind
fast perfekt.

80 Punkte: Gute Vielfalt und Formen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine gute Vielfalt an Tillen bietet und die Formen sind
akzeptabel.

70 Punkte: Akzeptable Vielfalt und Formen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine akzeptable Vielfalt an Tullen aufweist, jedoch die Formen
und Muster nicht immer prazise sind.

60 Punkte: Eingeschrankte Vielfalt und Formen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set nur eine eingeschrankte Vielfalt an Tullen bietet und die
Formen mangelhaft sind.

50 Punkte: Geringe Vielfalt, Formen mangelhatft.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine geringe Vielfalt an Tullen enthélt und die meisten Formen
ungentigend sind.

40 Punkte: Sehr geringe Vielfalt, schlechte Formen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set eine sehr geringe Diversitat bietet und die erzeugten Formen
grof3tenteils schlecht sind.

30 Punkte: Kaum Vielfalt, Formen unbrauchbar.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set fast keine brauchbare Vielfalt bietet und die Formen
unbrauchbar sind.

20 Punkte: Keine Vielfalt, Formen véllig unbrauchbar.
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Diese Punktzahl wird vergeben, wenn das Set keinerlei Vielfalt bietet und die erzeugten Formen véllig
unbrauchbar sind.

10 Punkte: Unbrauchbare Tillen, keine Formen erkennbar.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn die Tullen vollig unbrauchbar sind und keine erkennbaren Formen

erzeugen.
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5. Beflillung des Beutels
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Vorbereitung des Beutels

Der Spritzbeutel wurde geotffnet und bereitgestellt. Es wurde darauf geachtet, dass der Beutel vollstandig
geodffnet und leicht zugénglich ist. Zudem wurde Uberprift, dass keine Beschadigungen oder Risse im Beutel
vorhanden sind, die den Beflllungsvorgang beeintréachtigen konnten.

Schritt 2: Befillung mit einer beliebigen Masse

Der Spritzbeutel wurde zunéchst mit einem Loffel beflllt, wobei die beliebige Masse vorsichtig in den Beutel
gegeben wurde. AnschlieRend wurde ein Teigschaber verwendet, um die Masse weiter in den Beutel zu
drucken und sicherzustellen, dass keine Luftblasen eingeschlossen wurden. Wahrend dieses Vorgangs
wurde regelmafig Uberprift, ob die Masse gleichmafig verteilt ist und keine Rickstande am Rand des
Beutels verbleiben.

Schritt 3: Bewertung der Handhabung wahrend der Beflllung

Die Handhabung des Spritzbeutels wahrend der Beflillung wurde hinsichtlich ihrer Einfachheit und
Sauberkeit bewertet. Dies beinhaltete die Stabilitdt des Beutels wéahrend der Befullung, die Leichtigkeit, mit
der die Masse eingefillt werden konnte, sowie die Ergonomie des gesamten Vorgangs. Insbesondere wurde
darauf geachtet, ob der Beutel gut in der Hand lag und ob die Offnung gro genug war, um die Masse ohne
grof3en Aufwand einzuftllen.

Schritt 4: Uberpriifung auf Verschmutzungen

Der Spritzbeutel und die Arbeitsflache wurden sorgfaltig auf mdgliche Verschmutzungen Uberprift. Es wurde
kontrolliert, ob Masse auf die Aul3enseite des Beutels gelangt oder die Arbeitsflache verschmutzt wurde.
Zudem wurde der Zustand der Hilfsmittel (L6ffel und Teigschaber) hinsichtlich Verschmutzungen tberprift.
Ein sauberer Umgang ohne Riickstadnde war ein wichtiger Aspekt der Bewertung.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Beflllung verlief sehr einfach und sauber, keine Verschmutzungen.
In diesem Fall konnte die beliebige Masse ohne grofl3e Anstrengung und ohne Verschmutzungen des Beutels
oder der Arbeitsflache eingefillt werden. Der gesamte Prozess war unkompliziert und effizient.

90 Punkte: Sehr einfache Befillung, minimale Verschmutzungen.
Die Beflillung des Spritzbeutels war nahezu perfekt, jedoch gab es minimale Verschmutzungen (z.B. kleine
Ruckstéande auf der AuRenseite des Beutels oder auf der Arbeitsflache), die kaum ins Gewicht fielen.

80 Punkte: Einfache Befillung, leichte Verschmutzungen.

Die Befillung war insgesamt einfach, jedoch traten leichte Verschmutzungen auf. Diese kdnnten z.B. durch
versehentliches Verschutten oder kleine Mengen der Masse verursacht worden sein, die auf die
Arbeitsflache fielen oder am Beutel haften blieben.

70 Punkte: Akzeptable Beflllung, merkliche Verschmutzungen.

Die Befillung war akzeptabel, aber es traten merkliche Verschmutzungen auf. Dies umfasste gré3ere
Mengen der beliebigen Masse, die auf die Arbeitsflache gelangten oder den Beutel verschmierten, was eine
grundlichere Reinigung erforderte.

60 Punkte: Schwierige Befullung, deutliche Verschmutzungen.
Die Befillung des Beutels war schwierig, und es entstanden deutliche Verschmutzungen. Moglicherweise
war der Beutel schwer zu handhaben, und es kam zu wiederholtem Verschitten oder Verkleckern der Masse.

50 Punkte: Sehr schwierige Befullung, viele Verschmutzungen.

Der Beflllungsvorgang war sehr problematisch, und es entstanden viele Verschmutzungen. Die beliebige
Masse war schwer in den Beutel zu flllen, und dabei kam es zu viel Verschiitten und gro3en Rickstanden
auf der Arbeitsflache.
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40 Punkte: Extrem schwierige Befullung, sehr viele Verschmutzungen.
Die Beflillung des Spritzbeutels war extrem schwierig, und es resultierten sehr viele Verschmutzungen. Die
Arbeitsflache und der Beutel waren stark mit der Masse verschmutzt, was eine intensive Reinigung
notwendig machte.

30 Punkte: Kaum befiillbar, extrem verschmutzt.

Der Spritzbeutel war kaum befiillbar, und der gesamte Arbeitsplatz war extrem verschmutzt. Es war sehr
zeitaufwéndig und mihsam, die Masse in den Beutel zu fillen, was zu einer erheblichen Menge an
verschwendetem Material flihrte.

20 Punkte: Fast unmdglich zu befillen, extrem starke Verschmutzungen.

Die Befillung des Spritzbeutels war fast unmdglich, und es traten extrem starke Verschmutzungen auf. Die
Arbeitsumgebung war durch die Masse stark beeintrachtigt, und es war nahezu unpraktikabel
weiterzuarbeiten.

10 Punkte: Unmdglich zu beflllen, Verschmutzungen uberall.

Der Spritzbeutel war vollig unmdglich zu befillen, und es waren Verschmutzungen uberall verteilt. Der
Testablauf war aufgrund der extremen Verschmutzungen vollsténdig beeintréchtigt, sodass eine
ordnungsgemalie Nutzung des Beutels nicht mdglich war.
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