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Vorwort

In diesem Dokument wird im Detail erlautert, wie die Kriterien im praktischen Teil dieses Tests
bewertet wurden und wie die Punkteverteilung erfolgte. Falls Sie auch an der Bewertung unserer
anderen Testkriterien wie Verpackung und Inhalt, Produktverarbeitung und Erscheinungsbild oder
Preis-Leistungs-Verhaltnis sowie den Bewertungen von Verbrauchern interessiert sind, kénnen Sie
dies in unserem allgemeingiltigen Dokument zum Evaluierungsprozess nachlesen. Wir testen die
Kriterien nach einem standardisierten Verfahren. In diesem Dokument, dem Prufplan, liegt der Fokus
ausschlieB3lich darauf, wie der Praxistest durchgefuhrt wurde. Dieser Teil variiert von Produkt zu
Produkt und ist daher nicht standardisierbar. Aus diesem Grund erstellen wir fir jedes Produkt einen
individuellen Prifplan, der transparent zuganglich ist.
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1. Funktionalitat der Scharniere Gberprifen
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtpriifung der Scharniere

Bei der Sichtprifung wurden die Scharniere zunachst sorgféaltig beobachtet, um eventuelle au3ere
Beschadigungen oder VerschleiRspuren zu entdecken. Dies umfasste die Uberpriifung auf Rost, Risse oder
Verformungen, die mdglicherweise die Funktionalitat beeintrachtigen kénnten. Jedes Scharnier wurde
systematisch und griindlich inspiziert, um sicherzustellen, dass keinerlei sichtbare Anzeichen von
Materialermiidung oder Korrosion vorhanden sind.

Schritt 2: Manuelles Offnen und SchlieRen der Klappe

Im zweiten Schritt wurde die Klappe manuell mehrfach geoffnet und geschlossen, um die Beweglichkeit der
Scharniere zu bewerten. Es wurde darauf geachtet, dass die Klappe ohne spirbaren Widerstand und
gleichmafig bewegt werden kann. Jegliche Gerausche wie Knarren oder Quietschen wurden notiert, da
diese Anzeichen fir unzureichende Schmierung oder Verschleil3 sein kénnten. Der Vorgang wurde mehrmals
wiederholt, um konsistente Ergebnisse sicherzustellen.

Schritt 3: Belastungstest

Fur den Belastungstest wurde die Klappe zusatzlich mit einem vorgegebenen Gewicht belastet. Dies diente
dazu zu evaluieren, ob die Scharniere in der Lage sind, das zusatzliche Gewicht zu tragen, ohne an
Funktionalitat zu verlieren. Es wurde genau beobachtet, ob die Scharniere weiterhin reibungslos arbeiten
oder ob es Anzeichen von Verformung oder zusétzlichen Widerstand gibt. Das Gewicht wurde langsam und
kontrolliert hinzugefigt, um mégliche Schaden zu vermeiden.

Schritt 4: Schmierung der Scharniere

Sollte wahrend der vorherigen Schritte festgestellt worden sein, dass die Scharniere etwas schwergangig
sind, wurden sie mit handelstblichem Schmiermittel behandelt. Nach der Schmierung wurden die vorherigen
Tests wiederholt, um zu Gberprifen, ob sich die Funktionsfahigkeit und Geschmeidigkeit der Bewegung der
Scharniere verbessert haben. Die Effektivitat der Schmierung wurde anhand der Reduktion von Widerstand
und Gerauschen beurteilt.

Punkteverteilung:

90-100 Punkte: Scharniere funktionieren einwandfrei, keine Beschadigungen, reibungsloses Offnen und
SchlieBen auch unter Belastung.

Die Scharniere weisen keinerlei sichtbare Schaden oder Abnutzungen auf. Die Bewegung der Klappe ist
sowohl ohne als auch mit zusatzlicher Belastung vollkommen geschmeidig und ohne spirbaren Widerstand.
Die regelmaRige Wartung und Schmierung scheinen optimal zu sein.

70-89 Punkte: Scharniere funktionieren gut, geringfiigige Abnutzung sichtbar, minimaler Widerstand beim
Offnen und SchlieRen.

Es sind leichte Anzeichen von Abnutzung, wie minimaler Rost oder kleine Kratzer, zu erkennen, die jedoch
die Funktionalitat nicht wesentlich beeintrachtigen. Es kann ein minimaler Widerstand beim Offnen und
SchlieBen der Klappe vorhanden sein, der die Gesamtfunktion nicht erheblich stért.

50-69 Punkte: Scharniere funktionieren, aber zeigen deutliche Abnutzung oder leichten Widerstand,
Funktionsfahigkeit unter Belastung eingeschrankt.

Die Scharniere zeigen deutliche Spuren von Abnutzung, wie korrodierte Bereiche oder Risse, die die
Beweglichkeit beeintrachtigen. Der Widerstand beim Betatigen der Klappe ist splrbar, und unter zusatzlicher
Belastung kénnen die Scharniere moglicherweise nicht ihre volle Funktionalitat beibehalten. Eine
Schmierung verbessert die Situation nur geringfiigig.

Unter 50 Punkte: Scharniere sind beschadigt oder stark abgenutzt, hohes MalR an Widerstand oder
Funktionsverlust.

Hier sind die Scharniere stark beschadigt oder zeigen erhebliche Verschleil3erscheinungen, die zu einem
hohen Widerstand oder gar einem vollstandigen Funktionsverlust fihren. Die Scharniere sind
mdglicherweise verformt oder korrodiert, was ihre Fahigkeit, die Klappe zu halten und zu bewegen, erheblich
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2. Schalltest der Klappe durchfuhren
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Vorbereitung des Testumfelds

Ein ruhiger Raum wurde ausgewahlt, um Umgebungsgerausche zu minimieren. Es wurde darauf geachtet,
dass alle moglichen Gerauschquellen entfernt oder ausgeschaltet wurden, wie z.B. Klimaanlagen, Lifter und
andere elektronische Gerate. Ein Smartphone mit einer geladenen und funktionierenden Schallpegel-App
befand sich bereit, um exakte Messungen ausfihren zu kénnen.

Schritt 2: Klappe schlieRen

Die Klappe wurde aus einer exakt definierten und standardisierten Héhe von etwa 30 cm geschlossen. Diese
Hohe wurde durch das Einstellen eines Maf3bands und Festlegen eines Startpunkts prazise bestimmt. Die
Klappe wurde dann ohne zusétzliche Kraft oder ungewéhnliche Bewegung zugeschlagen, um den
tatsachlich erzeugten Schallpegel authentisch zu messen.

Schritt 3: Schallpegelmessung

Der produzierte Schallpegel wurde unmittelbar mit der Schallpegel-App gemessen. Dabei wurde genau
darauf geachtet, dass das Smartphone korrekt positioniert war, um eine unverfalschte Messung zu
garantieren. Dieser Vorgang wurde drei Mal wiederholt, wobei zwischen den einzelnen Messungen kurze
Pausen eingelegt wurden, um eventuelle Gerduschnachwirkungen zu vermeiden. Die ermittelten Werte
wurden sorgfaltig notiert und anschlie3end der Durchschnittswert berechnet, um ein genaues Ergebnis zu
erhalten.

Schritt 4: Vergleich mit Referenzwerten

Die gemessenen Schallpegel wurden anschlieRend in einen Vergleich mit typischen Werten fur ahnliche
Produkte gesetzt. Es wurden verschiedene Datenbanken und Normen herangezogen, die Referenzwerte fiir
vergleichbare Klappenarten beinhalten. Durch diesen Vergleich konnte die Lautstarke der gepriiften Klappe
objektiv bewertet werden.

Punkteverteilung:

90-100 Punkte: Schallpegel unter 60 dB, sehr leises Schliel3en, kaum stérend.

In diese Kategorie fallen alle Klappen, deren mittlerer Schallpegel unter 60 dB liegt. Die gemessenen Werte
deuten auf ein extrem leises und kaum wahrnehmbares SchlieBen hin, was die Klappe in Umgebungen mit
hohen Anforderungen an Gerauscharmut auf3erst geeignet macht.

70-89 Punkte: Schallpegel zwischen 60 und 70 dB, moderat hérbar, aber nicht stérend.

Hierzu gehoéren Klappen, die im Mittel einen Schallpegel zwischen 60 und 70 dB erreichen. Diese Werte sind
horbar, tiberschreiten jedoch nicht die Schwelle zur Stérgerauschbelastigung. Diese Klappen eignen sich fiir
den Einsatz in normalen Wohn- oder Arbeitsumgebungen, in denen ein gewisses Mal3 an Gerauschkulisse
toleriert wird.

50-69 Punkte: Schallpegel zwischen 70 und 80 dB, deutlich hérbar, kdnnte stérend sein.

Klappen mit einem mittleren Schallpegel in diesem Bereich erzeugen deutlich hérbare Gerdusche, die
potenziell als stérend empfunden werden kénnen. Solche Klappen kénnten in larmbelasteten Umgebungen
oder dort, wo geringe Anforderungen an die Gerauscharmut gestellt werden, akzeptabel sein.

Unter 50 Punkte: Schallpegel tber 80 dB, sehr laut und stérend.

Klappen, deren mittlerer Schallpegel tiber 80 dB liegt, sorgen fir sehr laute und stérende Gerausche. Diese
Klappen sind fir fast alle Anwendungsbereiche ungeeignet, in denen Gerauscharmut gefordert ist, da sie als
sehr stérend wahrgenommen werden deutlichen Einfluss auf die Umwelt haben kénnten.
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3. Haltbarkeit der Beschriftung testen
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtpriifung der Beschriftung

Die Beschriftung wurde visuell auf Klarheit und eventuelle Abnutzungserscheinungen Uberpriift. Dabei wurde
besonders darauf geachtet, ob die Beschriftung nach dem ersten Anbringen immer noch klar und vollstandig

ist. Es wurden auch kleinere Details wie Buchstabenrander und eventuelle Ausbleichungen oder Farbverlaufe
Uberpraft.

Schritt 2: Reiben der Beschriftung

Ein haushaltstiblicher Schwamm, leicht angefeuchtet, wurde verwendet, um die Beschriftung mit leichtem
Druck zu reiben. Dieser Vorgang wurde 10 Mal wiederholt, wobei darauf geachtet wurde, gleichmaRigen
Druck auszuiben. Ziel war es, die Widerstandsfahigkeit der Beschriftung gegentber taglicher Abnutzung
durch Bertihrung oder Reinigung zu simulieren.

Schritt 3: Feuchtigkeitspriufung

Ein leicht feuchtes Tuch wurde verwendet, um die Beschriftung abzuwischen. Dieser Test diente dazu, die
Reaktion und Bestandigkeit der Beschriftung gegenliber Feuchtigkeit zu prufen. Dabei wurde das Tuch sanft,
aber konsequent Uber die Beschriftung gezogen und die Auswirkungen der Feuchtigkeit auf die Lesbarkeit
und Integritat der Beschriftung beobachtet.

Schritt 4: Kratztest

Ein gewohnlicher Schlussel wurde verwendet, um vorsichtig tber die Beschriftung zu kratzen. Der Test sollte
die Bestandigkeit der Beschriftung gegen mechanische Einfliisse bewerten. Hierbei wurde darauf geachtet,
nicht zu viel Kraft anzuwenden, um realistische Nutzungsbedingungen zu simulieren. Die Kratzer wurden in
verschiedenen Richtungen gemacht, um eine umfassendere Bewertung zu erzielen.

Punkteverteilung:

90-100 Punkte: Beschriftung bleibt vollstandig intakt, keine Abnutzung erkennbar.
Die Beschriftung zeigt keinerlei Anzeichen von Verschleil3, Verblassen oder mechanischer Beschadigung.
Der Text bleibt scharf, klar und vollstandig lesbar, auch nach allen durchgefiihrten Tests.

70-89 Punkte: Geringfligige Abnutzung sichtbar, aber Beschriftung bleibt gut lesbar.
Es sind leichte Anzeichen von Gebrauch sichtbar, wie minimale Farbveranderungen oder winzige Kratzer.
Dennoch ist die Beschriftung trotz der leichten Abnutzung noch gut lesbar und weitgehend intakt.

50-69 Punkte: Deutliche Abnutzung, Beschriftung teilweise unlesbar.

Die Beschriftung zeigt deutliche Anzeichen von Abnutzung. Es sind Verblassungen und Kratzer sichtbar, die
dazu fuhren, dass Teile der Beschriftung schwerer zu lesen oder unleserlich sind. Die Gesamtintegritat der
Beschriftung ist stark beeintrachtigt.

Unter 50 Punkte: Beschriftung stark beschadigt oder vollstandig unlesbar.

Die Beschriftung ist stark beeintrachtigt, mit erheblichen Bereichen, die verblasst, abgenutzt oder zerkratzt
sind. Dadurch ist sie schwer bis vollstéandig unleserlich, und die Beschriftung hat ihre Funktionalitat nahezu
oder komplett verloren.
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4. Uberpriifung der Reinigungseigenschaften
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Verschmutzung der Klappe

Die Klappe wurde absichtlich mit haushaltsiblichen Substanzen wie Staub, Fett und Tinte verschmutzt.
Hierbei wurde besonders darauf geachtet, dass die Substanzen gleichmaRig und in ausreichender Menge
auf die Oberflache der Klappe aufgetragen wurden, um eine realitatsnahe Verschmutzung zu simulieren. Der
Staub wurde mit Hilfe eines Staubtuchs verteilt, wahrend das Fett (z.B. Speisedl) punktuell mit einem Pinsel
aufgetragen wurde. Die Tinte wurde trépfchenweise hinzugefiigt, um Flecken zu erzeugen, die spater schwer
zu entfernen sein kénnten.

Schritt 2: Reinigung mit Wasser und Seife

Mit einem feuchten Tuch und etwas Seife wurde die Klappe gereinigt. Es wurde darauf geachtet, kreisende
Bewegungen und einen gleichmafRigen Druck anzuwenden, um die Verschmutzungen bestmdglich zu lésen.
Der Fokus lag hierbei auf der Leichtigkeit der Entfernung der Verschmutzung ohne grof3e mechanische
Beanspruchung. Dieser Schritt wurde solange durchgefihrt, bis eine deutliche Reduktion der Verschmutzung
erkennbar war oder keine weiteren Fortschritte mehr erzielt werden konnten.

Schritt 3: Reinigung mit haushaltsiiblichem Reinigungsmittel

Falls notwendig, wurde ein haushaltsiibliches Reinigungsmittel verwendet, um hartnackige Flecken zu
entfernen. Dazu wurde das Reinigungsmittel auf ein sauberes Tuch aufgetragen und gezielt auf die
hartnackigen Stellen aufgebracht. Es wurde erneut darauf geachtet, kreisende Bewegungen und
gleichmafigen Druck anzuwenden, um so effizient wie méglich zu reinigen. Dieser Schritt wurde solange
wiederholt, bis nur noch sehr hartnackige Flecken (brig blieben oder die Klappe vollstéandig gereinigt war.

Schritt 4: Trocknung und Sichtprifung

Nach der Reinigung wurde die Klappe mit einem trockenen Tuch abgewischt und anschlie3end an der Luft
oder mit einem Fohn vollstandig getrocknet. Nach der Trocknung wurde eine griindliche visuelle Inspektion
durchgefiihrt. Dabei wurde besonders darauf geachtet, ob noch Rickstande von Verschmutzungen
vorhanden sind oder ob durch die Reinigungsversuche Beschadigungen, wie Kratzer oder Verfarbungen,
entstanden sind.

Punkteverteilung:

90-100 Punkte: Klappe liel sich problemlos und vollstandig reinigen, keine Rickstande oder
Beschadigungen.

In diesem Fall konnte die Klappe mihelos mit Wasser und Seife gesédubert werden, ohne dass danach noch
Flecken oder Rickstande sichtbar waren. Auch hartnackige Flecken lieRen sich leicht mit einem
haushaltstuiblichen Reinigungsmittel entfernen, und es waren keine Beschadigungen an der Klappe zu
erkennen.

70-89 Punkte: Klappe lieR sich gut reinigen, minimale Rickstande oder leichte Beschadigungen.

Hier waren nach der Reinigung minimal sichtbare Riickstédnde oder sehr feine Kratzer erkennbar. Die
meisten Verschmutzungen konnten leicht mit Wasser und Seife entfernt werden, manche hartnéckige
Flecken bendétigten jedoch einen zuséatzlichen Reinigungsschritt mit einem Reinigungsmittel.

50-69 Punkte: Klappe lieR3 sich nur teilweise reinigen, deutliche Riickstande oder Beschadigungen.

Die Klappe wies nach der Reinigung noch deutliche Ruckstande auf. Einige Flecken liel3en sich nur schwer
oder gar nicht entfernen, trotz Einsatzes von haushaltstiblichem Reinigungsmittel. Es waren auch klar
sichtbare Beschadigungen wie Kratzer oder Verfarbungen vorhanden.

Unter 50 Punkte: Klappe lieR sich kaum reinigen, starke Riickstande oder Beschadigungen.

In diesem Fall blieben trotz intensiver Reinigungsbemiihungen erhebliche Verschmutzungen bestehen. Die
Klappe zeigte starke Riickstande und/oder wurde durch die Reinigungsversuche deutlich beschadigt. Die
Reinigungsmafnahmen fiihrten nicht zu einer zufriedenstellenden Sauberkeit und hinterliesen
mdglicherweise sogar irreparable Schaden.
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5. Uberpriifung der Materialbeschaffenheit
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtprifung

Das Material der Klappe wurde visuell auf Anzeichen von Abnutzung, Rissen oder anderen Beschadigungen
Uberprift. Dabei wurden alle Oberflachen griindlich inspiziert, um sicherzustellen, dass keine kleinen Risse,
Verfarbungen oder andere visuelle Mangel tibersehen werden. Besondere Aufmerksamkeit wurde auf die
Ecken und Kanten der Klappe gelegt, da diese Bereiche oft am anfalligsten flir Beschadigungen sind.

Schritt 2: Kratztest

Mit einem Schliissel wurde vorsichtig Uber die Oberflache der Klappe gekratzt, um die Widerstandsfahigkeit
des Materials gegen Kratzer zu testen. Dabei wurde darauf geachtet, nicht zu viel Druck auszutiben, um
realistische Bedingungen zu simulieren. Es wurde gepriift, ob die Oberflache des Materials Kratzer aufweist
und wie tief diese Kratzer sind. Anschlie3end wurde die Klappe erneut visuell untersucht, um die
entstandenen Kratzer zu dokumentieren.

Schritt 3: Biegetest

Die Klappe wurde sanft gebogen, um die Flexibilitdt und die Bruchfestigkeit des Materials zu Giberprifen.
Dieser Test wurde langsam und gleichmaRig durchgefiihrt, um zu sehen, wie das Material auf die Biegung
reagiert. Es wurde darauf geachtet, die Klappe nicht tGiber einen unbeabsichtigten Punkt hinaus zu biegen,
um die normale Flexibilitat zu simulieren. Nach dem Biegetest wurde die Klappe erneut auf Risse oder
Briiche untersucht.

Schritt 4: Temperaturtest

Die Klappe wurde sowohl kalten als auch warmen Temperaturen ausgesetzt, um die Bestandigkeit gegen
Temperaturschwankungen zu testen. Dazu wurde die Klappe fur eine bestimmte Zeit im Kihlschrank
gelagert und anschlieRend in die Nahe eines Heizgerats gebracht. Diese simulierten die Bedingungen,
denen die Klappe im Alltagsgebrauch ausgesetzt sein kénnte. Nach diesen Temperaturbelastungen wurde
die Klappe erneut visuell Gberprift, um eventuelle Veranderungen im Material festzustellen.

Punkteverteilung:

90-100 Punkte: Material ist frei von Beschadigungen, sehr widerstandsfahig gegen Kratzer und
Temperaturschwankungen. Alle visuellen Inspektionen sowie mechanischen und thermischen Tests zeigten
keinerlei Mangel oder Schaden. Das Material bleibt in ausgezeichnetem Zustand und die Testkritikalitat war
durchweg hoch.

70-89 Punkte: Geringfligige Abnutzung oder Kratzer, Material zeigt gute Widerstandsfahigkeit. Visuelle
Inspektionen zeigten leichte Kratzer oder minimalen Verschleil3, jedoch keine kritischen Mangel oder
signifikanten Schaden. Das Material verhielt sich insgesamt gut und zeigte nur geringfligige Veranderungen
unter mechanischen und thermischen Tests.

50-69 Punkte: Deutliche Abnutzung oder Kratzer, Material zeigt Schwachen bei Temperaturschwankungen.
Es wurden deutlich sichtbare Kratzer oder Abnutzungsspuren gefunden, und das Material zeigte Anzeichen
von Schwachen, insbesondere bei den Biege- und Temperaturtests. Es kénnte leichte Verformungen oder
geringe Risshildungen aufweisen.

Unter 50 Punkte: Material ist stark beschadigt, geringe Widerstandsfahigkeit gegen Kratzer und
Temperaturschwankungen. Das Material erlitt schwerwiegende Schéaden, die durch sichtbare Risse, Briiche,
tiefe Kratzer oder signifikante Verformungen belegt wurden. Die Widerstandsfahigkeit gegen mechanische
und thermische Belastungen war unzureichend.
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