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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

wir freuen uns, dass Sie sich fur den Priifplan dieses Praxistests interessieren. Dieses Dokument gibt Thnen
einen umfassenden Uberblick tiber die Methoden und Verfahren, mit denen wir den praktischen Teil des Tests
ausgewertet haben. Unser Ziel ist es, Ihnen eine transparente und nachvollziehbare Grundlage zur Verfigung
zu stellen, die es Ihnen ermdglicht, die Qualitat und Eignung der getesteten Produkte eigenstéandig zu beurteilen.

In diesem Dokument wird detailliert erlautert, wie die Kriterien im praktischen Teil dieses Tests bewertet wurden
und wie die Punkteverteilung zustande kam. Ein besonderes Merkmal unserer Tests ist, dass die Produkte von
Verbrauchern in realen Anwendungssituationen gepriift werden, anstatt in einem Laborumfeld. Dies stellt sicher,
dass die Ergebnisse die tatsachliche Nutzererfahrung widerspiegeln und fiir Sie als Verbraucher besonders
relevant sind, aber dadurch auch subjektive Eindriicke wiedergeben kdnnen. Unsere Praxistests sind auf eine
Dauer von zwei bis drei Wochen ausgelegt, um eine realistische und praxisnahe Bewertung zu gewéhrleisten.

Wenn Sie sich auch fur die Bewertung unserer anderen Testkriterien wie Verpackung und Inhalt,
Produktverarbeitung und Erscheinungsbild oder Preis-Leistungs-Verhaltnis sowie den Bewertungen von
Verbrauchern interessieren, kdnnen Sie dies in unserem allgemeingultigen Dokument zum Evaluierungsprozess
nachlesen. Wir testen die Kriterien nach einem standardisierten Verfahren. In diesem Dokument, dem Prifplan,
liegt der Fokus ausschlieRlich darauf, wie der Praxistest durchgefiihrt wurde. Dieser Teil variiert von Produkt zu
Produkt und ist daher nicht standardisierbar. Aus diesem Grund erstellen wir fir jedes Produkt einen
individuellen Prifplan, der transparent zugénglich ist.

Inhalt und Aufbau des Dokuments:

1. Testdurchfiihrung

In diesem Abschnitt wird detailliert beschrieben, wie die Tests durchgefiihrt wurden. Jeder Testschritt wird
prézise erlautert, um die Nachvollziehbarkeit der Ergebnisse sicherzustellen. Die Testdurchfihrung ist in
mehrere Schritte unterteilt, die fur jedes Kriterium spezifisch beschrieben werden.

2. Punkteverteilung

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber die Bewertungsskala, nach der die Punkte vergeben wurden. Die
Punkteverteilung wird fur jedes Kriterium separat dargestellt, sodass die Leistung der Produkte in den
verschiedenen Bereichen nachvollzogen werden kann.

Unser Priifplan zielt darauf ab, eine umfassende und transparente Bewertung der Produkte zu gewahrleisten.
Durch die detaillierte Beschreibung der Testmethoden und die klare Punkteverteilung méchten wir lThnen ein
zuverlassiges Werkzeug an die Hand geben, um fundierte Entscheidungen treffen zu kénnen.

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Prufkriterien, die detaillierte Testdurchfiihrung sowie die
Punkteverteilung genauer erlautert.

Ihr Priifengel Institut
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1. Funktionsprufung der Stecker
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtprifung der Stecker

Zunachst wurde jeder Stecker visuell inspiziert, um sicherzustellen, dass keine duf3eren Beschadigungen,
wie Risse, Briche oder Verformungen, vorhanden sind. Ebenso wurde auf Verschmutzungen, wie Staub oder
Schmutz, die die Leistung beeintrachtigen kénnten, geachtet. Dabei wurde auch geprift, ob die Kontakte
sauber und frei von Korrosion sind. Jedwede Abnutzungserscheinungen, welche die Funktion

beeintrachtigen kénnten, wurden dokumentiert.

Schritt 2: Mechanische Uberpriifung der Stecker

Nach der Sichtpriifung wurde die mechanische Uberpriifung durchgefiihrt. Hierbei wurden die Stecker
mehrfach in die Steckdose und das Fahrzeug gesteckt und wieder herausgezogen, um sicherzustellen, dass
der mechanische Widerstand und die Passgenauigkeit den Spezifikationen entsprechen. Es wurde gepruft,
ob der Stecker reibungslos und ohne Uberméfige Krafteinwirkung eingesteckt und entfernt werden kann. Die
Stabilitdt und Festigkeit der Verbindungen wurden ebenfalls Gberpruift.

Schritt 3: Elektrische Funktionsprifung

Bei der elektrischen Funktionsprufung wurde jeder Stecker mithilfe eines Multimeters Uberpruft. Es wurde die
Kontinuitat getestet, um sicherzustellen, dass keine Unterbrechungen in der Verdrahtung vorliegen. Weiterhin
wurde die korrekte Verdrahtung nach den jeweiligen Standards kontrolliert. Dies umfasste das Prifen jeder
Leitung und Kontaktierung auf Funktion und Widerstand.

Schritt 4: Verbindungstest

Abschlie3end wurde das Ladekabel an ein Elektrofahrzeug angeschlossen und ein Ladevorgang gestartet.
Hierbei wurde beobachtet, ob die elektrische Verbindung einwandfrei funktioniert. Die Ladevorgang-Stabilitat
und die Konsistenz der Stromversorgung wurden gemessen und dokumentiert, um sicherzustellen, dass der
Stecker den praktischen Anforderungen entspricht.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Keine Beschadigungen, perfekte Passgenauigkeit, mechanisch einwandfrei, und die elektrische
Verbindung war sowohl beim Multimeter-Test als auch beim realen Ladevorgang fehlerfrei.

90 Punkte: Geringfligige optische Méangel wie leichte Kratzer oder Verfarbungen wurden festgestellt, jedoch
gab es keine Funktionsbeeintrachtigung bei der mechanischen und elektrischen Prifung.

80 Punkte: Es wurde ein leichter Widerstand beim Einstecken des Steckers bemerkt. Die elektrische
Verbindung blieb jedoch bei allen Tests vollstandig funktional und zeigten keine Stérungen.

70 Punkte: Sichtbare Abnutzungsspuren wurden dokumentiert, wie beispielsweise kleine Risse oder
deutliche Gebrauchsspuren. Trotz dieser Mangel war die elektrische Verbindung stabil und zuverlassig.

60 Punkte: Es traten leichte mechanische Probleme auf, wie ein etwas hoherer Ein- und Aussteckwiderstand.
Die Verbindung funktionierte jedoch gréf3tenteils ohne Unterbrechungen.

50 Punkte: Moderate mechanische Probleme wurden festgestellt, zum Beispiel eine leicht verzogene
Steckverbindung. Der elektrische Kontakt war jedoch gegeben und der Ladevorgang konnte durchgefuhrt
werden.

40 Punkte: Mehrfache Versuche zum Einstecken waren notwendig, um eine stabile mechanische Verbindung
herzustellen. Die elektrische Verbindung war teils instabil und fiihrte zu intermittierenden Unterbrechungen
wahrend des Ladevorgangs.

30 Punkte: Schwere mechanische Probleme wie deformierte Kontakte wurden festgestellt. Die elektrische
Verbindung war nur zeitweise gegeben und es traten haufige Ladeunterbrechungen auf.
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20 Punkte: Sowohl mechanische als auch elektrische Probleme lagen vor, wodurch die Verbindung kaum

mdglich war. Der Stecker konnte nur sehr schwer eingesteckt werden und die elektrische Verbindung war
unzuverlassig.

10 Punkte: Der Stecker war vollig unbrauchbar. Es konnte keine elektrische Verbindung hergestellt werden,
und der Stecker war mechanisch schwer beschadigt.
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2. Uberpriifung der Kabellange
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Kabellange messen

Hier wurde ein MaR3band verwendet, um die Gesamtlange des Ladekabels von Stecker zu Stecker genau zu
messen. Dabei wurde das Kabel auf einer geraden Flache ausgestreckt, ohne dass es durchhangt oder
verdreht ist, um eine mdéglichst prazise Messung zu gewahrleisten. Die Lange des Kabels wurde
anschlieend in Zentimetern notiert.

Schritt 2: Vergleich mit Herstellerspezifikation

Die gemessene Kabelldnge wurde mit den von Hersteller angegebenen Spezifikationen verglichen. Es wurde
genau Uberprift, ob die gemessene Lange vollstandig den Angaben entspricht oder ob es Abweichungen
gibt. Diese Abweichungen, sofern vorhanden, wurden dokumentiert.

Schritt 3: Uberpriifung der Flexibilitét

Das Kabel wurde sorgfaltig ausgerollt und auf seine Flexibilitdt und Handhabung Uberprift. Dabei wurden
verschiedene Bewegungen simuliert, die im taglichen Gebrauch vorkommen kénnten, um die Biegsamkeit
des Kabels festzustellen. Es wurde darauf geachtet, ob das Kabel leicht verstaut und wieder ausgerollt
werden kann, ohne dass es zu Verdrehungen oder Verwicklungen kommt.

Schritt 4: Aufrollen und Verstauen

Nach der Uberpriifung seiner Flexibilitat wurde das Kabel erneut aufgerollt, um zu priifen, ob es sich leicht
und ohne groRRen Aufwand verstauen lasst. Dabei wurde darauf geachtet, dass das Kabel gleichméafig und
ohne Knicke aufgerollt wird, um Langzeitbeschadigungen zu vermeiden. Auf3erdem wurde bewertet, wie
platzsparend das Kabel verstaut werden kann.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Exakte Ubereinstimmung mit der Herstellerspezifikation.

Wenn die gemessene Lange des Kabels exakt der Lange entspricht, die der Hersteller angegeben hat,
werden 100 Punkte vergeben. Dies bedeutet keine Abweichung in der Lange und eine korrekte Handhabung
und Verstauung des Kabels.

90 Punkte: Minimale Abweichungen von bis zu 1 cm.

Falls die gemessene Lange geringflgig, jedoch nicht mehr als 1 cm, von der Herstellerspezifikation
abweicht, werden 90 Punkte vergeben. Dies deutet auf minimale Toleranzen hin, die allgemein akzeptabel
sind.

80 Punkte: Abweichungen von bis zu 5 cm.

Wenn die gemessene Kabellange eine Abweichung von bis zu 5 cm aufweist, wird eine Punktzahl von 80
vergeben. Diese Abweichung kénnte in der Herstellung akzeptabel sein, sollte jedoch dokumentiert und
Uberprift werden.

70 Punkte: Abweichungen von bis zu 10 cm.
Fur Kabel, die bis zu 10 cm von der angegebenen Lange abweichen, werden 70 Punkte gegeben. Dies kann
die Handhabung und Nutzung des Kabels bereits leicht beeintrachtigen.

60 Punkte: Abweichungen von bis zu 20 cm.
Bei einer Abweichung von bis zu 20 cm werden 60 Punkte vergeben. Diese deutliche Abweichung kann die
Nutzung in bestimmten Szenarien beeintrachtigen, auch wenn das Kabel grundséatzlich noch verwendbar ist.

50 Punkte: Abweichungen von bis zu 30 cm, Kabel noch nutzbar.

Wenn die Lange des Kabels bis zu 30 cm von der angegebenen Spezifikation abweicht, wird es mit 50
Punkten bewertet. Solche Abweichungen kdnnten in vielen Anwendungen problematisch sein, das Kabel
jedoch insgesamt noch funktionsfahig.

40 Punkte: Abweichungen von bis zu 40 cm, Kabel funktional eingeschrankt.
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Eine Abweichung von bis zu 40 cm fuhrt zu einer Punktzahl von 40. Dies deutet auf groRere
Einschrénkungen hin, die die Funktionsfahigkeit des Kabels erheblich beeintrachtigen kénnen.

30 Punkte: Abweichungen von bis zu 50 cm, Nutzung problematisch.
Bei Abweichungen von bis zu 50 cm werden 30 Punkte vergeben. Mit einer solchen Lange kénnte das Kabel
problematisch in der Anwendung sein, da es eventuell nicht die gewlinschte Reichweite bietet.

20 Punkte: Abweichungen von mehr als 50 cm, Nutzung stark eingeschrankt.
Far Abweichungen von mehr als 50 cm wird das Kabel mit 20 Punkten bewertet. Die Nutzung des Kabels
wird hierdurch stark eingeschrénkt sein, was es in vielen Féallen unpraktisch macht.

10 Punkte: Kabellédnge nicht nutzbar, erhebliche Abweichungen.

Wenn die Kabellange erheblich abweicht und das Kabel in seiner vorgesehenen Funktion praktisch nicht
genutzt werden kann, werden 10 Punkte vergeben. Dies deutet auf gravierende Méangel in der Produktion
und Qualitatssicherung hin.
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3. Uberpriifung der Wasserbestandigkeit
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtprifung auf Beschadigungen und Abdichtung

In diesem ersten Schritt wurde das Ladekabel sowie die Stecker sorgféltig visuell untersucht. Ziel war es, alle
sichtbaren aufR3eren Beschadigungen, Risse oder undichten Stellen zu identifizieren. Diese visuelle
Inspektion erfolgte durch eine genaue Betrachtung der gesamten L&nge des Kabels sowie der Stecker, um
sicherzustellen, dass keine erkennbaren Schwachstellen existieren, die das Eindringen von Wasser
ermdglichen kdnnten. Besondere Aufmerksamkeit wurde dabei auf die Bereiche gelegt, die anfélliger fur
Beschadigungen sind, wie etwa die Ubergange zwischen Kabel und Stecker.

Schritt 2: Simulation von Regenbedingungen

Dieser Schritt dient der Simulation echter Regenbedingungen, um die Wasserbestandigkeit des Ladekabels
unter typischen Au3eneinsatzbedingungen zu testen. Das Kabel wurde in eine Position gebracht, die seinen
Gebrauch im Freien bei Regen nachstellt. Anschlie3end wurde mit einer Giel3kanne oder einem
Gartenschlauch gleichmaRig Wasser Uiber das gesamte Kabel und die Stecker verteilt. Dieser Prozess wurde
Uber einen Zeitraum von mindestens 5 Minuten aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die Bedingungen
eines Regenschauers authentisch nachgestellt werden.

Schritt 3: Trocknung und Sichtprifung nach dem Test

Nach Abschluss der Regen-Simulation erfolgte eine grindliche Trocknung des Kabels. Hierzu wurde das
Kabel sorgfaltig abgetrocknet, wobei besonders darauf geachtet wurde, keine Bereiche auszulassen.
Daraufhin wurde eine erneute visuelle Inspektion durchgefihrt, um mdgliche Wasserreste oder das
Eindringen von Wasser zu Uberprifen. Besonders die Steckverbindungen wurden intensiv untersucht, da
diese besonders anfallig fur Wassereintritt sind.

Schritt 4: Funktionstest nach Wassereinwirkung

Im letzten Schritt wurde das getrocknete Ladekabel an ein Elektrofahrzeug angeschlossen, um einen
vollstandigen Ladevorgang zu starten. Dies diente der Uberpriifung, ob die elektrische Verbindung durch die
vorherige Wassereinwirkung beeintrachtigt wurde. Auf diese Weise konnte sichergestellt werden, dass das
Kabel auch nach der Simulation der Regenbedingungen seine volle Funktionstiichtigkeit und eine stabile
elektrische Verbindung beibehalt.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Keine Anzeichen von Wasser im Inneren, elektrische Verbindung und Funktion einwandfrei.
Die hdchste Punktzahl wird vergeben, wenn nach allen durchgefihrten Schritten keinerlei Anzeichen von
Wasser im Inneren des Kabels oder der Stecker entdeckt wurden und die Funktion sowie die elektrische
Verbindung einwandfrei sind.

90 Punkte: Geringfligige Feuchtigkeit an der Oberflache, aber keine Beeintrachtigung der Funktion.
Diese Punktzahl wird erzielt, wenn nur eine minimale Feuchtigkeit an der Oberflache festzustellen ist, jedoch
keine Beeintrachtigung der Funktion oder der elektrischen Verbindung vorliegt.

80 Punkte: Leichte Feuchtigkeit an den Steckverbindungen, Funktion nicht beeintrachtigt.
80 Punkte werden vergeben, wenn leichte Feuchtigkeit an den Steckverbindungen festgestellt wird, die
Funktion und die elektrische Verbindung aber nicht beeintrachtigt sind.

70 Punkte: Feuchtigkeit im Bereich der Steckverbindungen, elektrische Verbindung stabil.
Hier wird festgestellt, dass Feuchtigkeit im Bereich der Steckverbindungen vorhanden ist, die elektrische
Verbindung jedoch stabil bleibt und keine Funktionsstérung auftritt.

60 Punkte: Sichtbare Wasserspuren, aber keine Funktionsstérungen.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn sichtbare Wasserspuren vorhanden sind, jedoch keine
Funktionsstérungen festgestellt werden.

50 Punkte: Moderate Wassereindringung, Verbindung funktioniert trotzdem.
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50 Punkte werden vergeben, wenn eine moderate Wassermenge in das Kabel oder die Stecker
eingedrungen ist, aber die Verbindung weiterhin funktioniert.

40 Punkte: Deutliche Wassereindringung, Verbindung instabil.
Diese Punktzahl wird vergeben, wenn eine deutliche Wassereindringung festgestellt wird und die elektrische
Verbindung instabil ist, jedoch zeitweise funktioniert.

30 Punkte: Schwere Wassereindringung, elektrische Verbindung nur zeitweise gegeben.
30 Punkte werden erzielt, wenn eine schwere Wassereindringung festgestellt wird und die elektrische
Verbindung nur zeitweise gegeben ist.

20 Punkte: Mechanische und elektrische Probleme durch Wassereintritt, Verbindung kaum maglich.
Hier wird festgestellt, dass durch den Wassereintritt sowohl mechanische als auch elektrische Probleme
auftreten, die eine Verbindung kaum noch maglich machen.

10 Punkte: Stecker unbrauchbar, keine elektrische Verbindung mdglich aufgrund von Wasserschéaden.
Die niedrigste Punktzahl wird vergeben, wenn die Stecker durch Wasserschaden unbrauchbar geworden
sind und keine elektrische Verbindung mehr méglich ist.
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4. Messung der Temperaturentwicklung wéahrend des Betriebs
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Inbetriebnahme des Ladevorgangs

Das Ladekabel wurde an das Fahrzeug angeschlossen und der Ladevorgang gestartet. Dabei wurde darauf
geachtet, dass die Verbindungen zwischen den Steckern und den Steckdosen fest und stabil sind. Der
Ladevorgang wurde unter normalen Betriebsbedingungen initiiert, um realistische Ladeverhéltnisse zu
gewabhrleisten.

Schritt 2: Temperaturmessung an den Steckern

Mit einem Infrarot-Thermometer wurde die Temperatur an den Steckern nach 10 Minuten Betrieb gemessen.
Dies wurde durchgefihrt, um die Warmeentwicklung an den Punkten mit den héchsten Stromdichten
festzustellen. Die Messung erfolgte durch gezieltes Ausrichten des Thermometers auf die Steckverbindungen
von Kabel und Fahrzeugladeanschluss. Der gemessene Temperaturwert wurde dokumentiert.

Schritt 3: Temperaturmessung entlang des Kabels

Die Temperatur entlang des gesamten Kabels wurde in regelmafigen Abstanden gemessen. Dazu wurde
das Kabel in Abstanden von etwa 30 cm entlang seiner gesamten Lange abgetastet. Jeder dieser
Messpunkte wurde systematisch mit dem Infrarot-Thermometer Uberprift, um sicherzustellen, dass keine
ungleichmaRigen Erwarmungen oder Hot Spots auftreten. Die individuellen Temperaturwerte wurden
aufgezeichnet.

Schritt 4: Uberpriifung der maximalen Temperatur

Die gemessenen Temperaturen wurden mit den Sicherheitsrichtlinien fur Ladekabel verglichen. Dies
geschah, um sicherzustellen, dass die gemessenen Werte innerhalb der akzeptablen Sicherheitsgrenzen
liegen. Die Ergebnisse aus den Schritten 2 und 3 wurden dafiir herangezogen und gegen die in den
Richtlinien festgelegten Temperaturgrenzwerte gepruft, um die endgliltige Bewertung geman der
festgelegten Punkteverteilung durchzufihren.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Temperatur bleibt konstant und sicher unter 40°C. Das Kabel zeigt keine nennenswerte
Erwarmung und kann problemlos angefasst werden. Alle Temperaturmessungen liegen deutlich unter dem
festgelegten Grenzwert, was auf eine optimale Warmeableitung und eine sichere elektrische Verbindung
hindeutet.

90 Punkte: Temperatur steigt leicht, bleibt aber unter 45°C. Das Kabel und die Steckverbindungen zeigen
eine geringfligige Erwarmung, die jedoch innerhalb der sicheren Betriebsgrenzen liegt. Die gesamte
Messreihe zeigt keine Anzeichen einer Uberhitzung oder eines potenziellen Risikos.

80 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 50°C, keine Gefahr. Das Kabel wird spurbar warmer, insbesondere an
den Steckern, aber alle gemessenen Temperaturen liegen noch innerhalb sicherer Grenzen. Diese
Erwarmung ist typisch fur hohere Stromflisse, stellt jedoch keine unmittelbare Gefahr dar.

70 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 55°C, leichte Erwarmung spurbar. Das Kabel wird merklich warm, was
vor allem bei langeren Ladezeiten typisch ist. Die Temperaturen liegen oberhalb des Komfortbereichs, sind
jedoch noch als sicher einzustufen. Hier kénnte bei langfristiger Nutzung eine gelegentliche Uberpriifung
sinnvoll sein.

60 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 60°C, Kabel fuhlbar warm. Deutliche Warmeentwicklung am Kabel,
§peziel| an den Steckverbindungen. Es besteht kein unmittelbares Sicherheitsrisiko, aber eine kontinuierliche
Uberwachung ist empfehlenswert, um mdgliche Uberhitzung zu vermeiden.

50 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 65°C, Kabel deutlich warm. Das Kabel ist warm, aber noch nicht
unangenehm heil. Die Sicherheitsrichtlinien werden noch eingehalten, jedoch ist eine ergonomische
Handhabung nicht gewahrleistet. Dies kénnte bei langeren Ladezeiten kritisch werden.
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40 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 70°C, Kabel sehr warm, aber noch sicher. Das Kabel ist sehr warm bis
beinahe heil, insbesondere an den Ubergangspunkten der Anschliisse. Dies deutet auf eine erhéhte
Warmeentwicklung hin, die Uber langere Zeitraume hinweg tberwacht werden muss, um Sicherheitsrisiken
ZU minimieren.

30 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 75°C, Kabel heil3, mégliche Gefahr. Das Kabel ist hei’ und die
Nutzung Uber l&angere Zeitraume kdnnte zu einer Degradation der Materialeigenschaften flhren. Vorsicht ist
geboten, und zusatzliche Malinahmen zur Temperaturiiberwachung sollten ergriffen werden.

20 Punkte: Temperatur erreicht bis zu 80°C, Kabel sehr heif3, hohes Risiko. Das Kabel ist extrem heif, und
es besteht ein hohes Risiko fur Materialschaden oder sogar einen Hitzeschaden an der Steckverbindung.
Eine sofortige Untersuchung und eventuelle Anpassung des Designs oder der Betriebskonditionen ist
notwendig.

10 Punkte: Temperatur Gber 80°C, Kabel geféahrlich Gberhitzt. Das Kabel ist gefahrlich Uberhitzt, was zu
ernsthaften Sicherheitsproblemen fiihren kann. Eine Nutzung unter diesen Bedingungen ist nicht
empfehlenswert und erfordert eine sofortige KorrekturmalRnahme, um Betriebssicherheit und
Materialintegritat zu gewabhrleisten.
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5. Uberpriifung der Steckverbindungen auf festen Sitz
Testdurchfuhrung:

Schritt 1: Sichtprifung der Steckverbindungen

Im ersten Schritt der Testdurchfiihrung wurde jede Steckverbindung visuell untersucht. Dabei wurde
besonders auf sichtbare Anzeichen von Abnutzung, Beschadigungen, Korrosion oder anderen physischen
UnregelmaRigkeiten geachtet. Diese Sichtpriifung stellt sicher, dass keine unentdeckten physischen
Schéaden vorliegen, die die Funktionalitat beeintrachtigen kénnten.

Schritt 2: Mechanische Priifung

Nachdem die Sichtpriifung abgeschlossen war, erfolgte die mechanische Uberpriifung. Hierbei wurden die
Stecker wiederholt in die dazugehdrigen Buchsen gesteckt und herausgezogen. Ziel dieses Schrittes war es
zu Uberprifen, ob die Steckverbindungen stabil und ohne ungewollte Bewegungen einrasten. Durch
mehrfache Wiederholung dieses Vorgangs wurde die Konsistenz und Festigkeit der Verbindungen genauer
bewertet.

Schritt 3: Belastungstest

Im dritten Schritt wurde die Stabilitdt der Steckverbindungen unter leichter mechanischer Belastung getestet.
Dabei wurde durch Zerren und Driicken an den Steckern geprift, ob sie fest sitzen und sich nicht
unbeabsichtigt I6sen. Dies simuliert reale Einsatzbedingungen, in denen die Verbindungen mechanischen
Belastungen ausgesetzt sein kénnten.

Schritt 4: Uberpriifung der elektrischen Verbindung

SchlieBlich wurde im vierten Schritt die elektrische Kontinuitat der Verbindungen wahrend des
Belastungstests mithilfe eines Multimeters tberprift. Hierdurch konnte sichergestellt werden, dass trotz
mechanischer Beanspruchung die elektrische Verbindung stabil blieb und es zu keinen Unterbrechungen
kam. Durch Messungen wahrend und nach dem mechanischen Belastungstest konnte festgestellt werden,
ob stérungsfreie Verbindungen vorlagen.

Punkteverteilung:

100 Punkte: Der Stecker sitzt so fest, dass keinerlei Bewegung festzustellen ist. Die elektrischen
Verbindungen sind unter allen getesteten Bedingungen absolut stabil.

90 Punkte: Es ist eine minimale Bewegung des Steckers bemerkbar, die jedoch keine Beeintrachtigung der
elektrischen Verbindung verursacht.

80 Punkte: Unter leichtem Zug ist eine leichte Bewegung der Steckverbindung feststellbar, aber die
elektrische Verbindung bleibt stabil und stérungsfrei.

70 Punkte: Bei mehreren Ziigen zeigt die Steckverbindung Bewegung, jedoch bleibt die elektrische
Verbindung stabil und konstant.

60 Punkte: Unter den Bedingungen von Zug und Druck sind deutliche Bewegungen der Steckverbindung zu
beobachten, die die Stabilitat der Verbindung leicht beeintrachtigen.

50 Punkte: Bewegungen unter mechanischer Belastung fiihren zu temporaren Unterbrechungen der
elektrischen Verbindung.

40 Punkte: Deutliche Bewegungen sind feststellbar und resultieren oft in unterbrochenen elektrischen
Verbindungen.

30 Punkte: Der Stecker sitzt locker in der Buchse und die Verbindung ist als instabil einzustufen.

20 Punkte: Der Stecker lasst sich sehr leicht aus der Buchse I6sen, wodurch die elektrische Verbindung fast
nicht gegeben ist.
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10 Punkte: Der Stecker ist unbrauchbar, da keine funktionierende elektrische Verbindung hergestellt werden
kann.
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